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機械工程學系教師課程教學規劃表
一、課程基本資料

	課程名稱
	中文：機械製造

	
	英文：Manufacturing Processes

	授課教師
	廖運炫、潘永寧、楊申語
	課程編號
	502 34100
	班次
	

	學分數
	3
	每週上課時數
	3
	選修人數
	

	上課時間
	二678
	上課地點
	工綜B01、211、215

	課程類別
	█必修 □知識領域選修 □一般選修
	□全年 █半年

	備註
	


二、課程教學大綱

	1. General Introduction

2. Metal-Casting Processes

3. Forming and Shaping Processes and Equipment

4. Fundamental of Metal Cutting

5. Material-Removal Processes and Machines

6. Abrasive Processes and Finishing Operations

7. Joining Processes

8. Fabrication of Microelectronic Devices 

9. Forming and Shaping Plastics and Composite Materials




三、教科書及參考書目（書名、作者、出版者、出版日期）及輔助教材
	教科書：

1. Kalpakjian, S., Manufacturing Engineering and Technology, 4th 

   ed. Addison-Wesley Company, Inc., 2000. 

參考書：

1. Groover, M., Fundamentals of Modern manufacturing, Prentice-Hall 

   International, Inc., 1996.

2. De Garmo, P., Black, J.T. and Kosher, R.A., Materials and 

   Processes in Manufacturing, 8th ed. Prentice-Hall International, 

   Inc. 1997.




四、課程說明
	1. 本課程主要介紹各種製程的特性、限制並比較個別製程的優缺點；甚至從

   工程及經濟方面的著眼點分析如何選擇適當或最佳的製程。相關程所使用

   的設備、儀器也有粗略的涵蓋。

2. 本課程為機械製造工程師必須修習的基本領域內容廣泛，由於修習學分由4

   學分縮減為3學分，故課堂解說只能擇要而以廣度為著眼點，讓學習者有多

   方面的涉獵基本的了解。針對製造有進一步興趣的同學，可繼續選修下列

   課程 - 製造原理、工具機原理等。

3. 本課程以課堂講授為主，另配合實體模型、專業錄影帶或選擇適當時機參

   觀機械展覽以提高學習興趣與效率。



五、評分及考試
	三次考試  100%




六、課程評估
	課程教學目標：
課程主要介紹各種製程的特性、限制，並比較各製程之優缺點。並從工程及經濟觀點分析如何選擇最佳之製程。



	教學成效
	教學策略及方法
	評量方式
	細部教育目標

	認識金屬鑄造及成形之設備及過程
	A、H
	a
	1、3、4

	認識材料去除加工法之基本理論及設備
	A、G、H
	a
	1、3、4

	認識表面處理之基本概念
	A、G、H
	a
	1、3、4

	認識金屬接和方法與設備
	A、H
	a
	1、3、4

	認識微電子電路之製造
	A、H、K
	a
	1、3、4

	認識塑膠及複合材料之成形加工
	A、E、H
	a、b、c、g
	1、3、4


註：本系細部教育目標如下：
1.培養學生具備學理基礎及應用工程知識與技術之能力。

2.訓練學生具備設計與執行實驗，以及發掘、分析、解釋、處理問題之能力。

3.訓練學生設計系統、元件、製程及工程規劃與整合及創新之能力。

4.配合科技及工業之發展需求，訓練學生執行工程實務之相關知識與技能。

5.培養學生認識當前與機械工程相關之先進科技與時事議題，並整合跨領域知識之能力。

6.培養學生團隊合作之精神，訓練表達溝通、運用外語及領導與管理之能力。

7.培養學生端正品行、健全人格、熱心服務及重視專業倫理。
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